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Névod na obsluhu HR-30 v.1.2

Viazeny zakaznik,
d’akujeme Vam za Vasu doveru, a za nakup stolnej pretavovacej pece HR-
30. Tento navod na obsluhu, je sicast'ou vyrobku. Obsahuje doélezité pokyny k uvedeniu

vyrobku do prevadzky. Ak vyrobok poskytnete niekomu inému, dbajte na to, aby ste mu
odovzdali aj tento navod.

Navod si ponechajte, aby ste si ho mohli v pripade potreby znova precitat’!

Posledna aktualizacia 23.09.2022. Text nepresiel jazykovou upravou. Obsah je dusevnym
vlastnictvom spolocnosti Elpro, s.r.o. a je chraneny v zmysle Autorského zakona ¢. 383/1997 Zb.

v zneni neskorsich predpisov a prislusnymi platnymi pravnymi predpismi Slovenskej republiky.
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Néavod na obsluhu HR-30 v.1.2

1. Bezpeé€nost’ pri praci

Zariadenie pouzivajte vylu¢ne na
ucely urcené vyrobcom, v sulade s navodom na obsluhu a zaruénym listom. Navod Si pozorne
precitajte, vyrobca nezodpovedd za Skody a zranenia sposobené nespravnym pouzivanim.
Zariadenie musi byt umiestnené na nehorlavej, rovnej podlozke, na bezpecnej nepohyblivej
konstrukcii. Pripojené k odberu elektrickej energie samostatne abez pouzitia rozvodiek
a predlzovacich kablov.

Odstrante vSetok obalovy materidl. Ak zistite posSkodenie spdsobené prepravcom,
zariadenie nepouzivajte a kontaktujte predajcu. Pred zapnutim zariadenia a zaCatim nahrievania
odstrante z jeho blizkosti 'ahko zapalné, alebo vybusné latky (kvapaliny a plyny). V Ziadnom
pripade, sa tieto latky nesmt nachadzat’ v okoli pece a dvierok pece.

Pri normalom chode zariadenia, sa niektoré jeho ¢asti moéZu vyhriat’ az na 300 °C. Je
preto zakazané :

- vkladat’ ruky do priestoru teplotnej komory pocas prace, a bezprostredne po jej
skonceni

- dotykat’ sa vyhrievacej Spiraly a halogénovych Ziari¢ov

- dotykat’ sa roStu a pretavenych DPS po pretaveni, alebo materialu, ktory presiel
programom susenia, ihned’ po otvoreni dvierok. Je nutné pockat’ kym dojde k ich
ochladeniu ventilatormi, obsluha je akusticky a informaciou na LED displeji vyzvana
k vymene dosiek

Pri nutnom zésahu v komore (servis), je potrebné¢ vypnut pec hlavnym vypinadom,
a odpojit’ privod elektrickej energie. Nechat’ otvorené dvierka a pockat’ aspoit 30 mintt, kym pec
vychladne.

Externy termoclanok upeviiovat o rost len pri vychladenej peci — pri vkladani termoc¢lanku
za chodu hrozi riziko popélenia od kovovych ¢asti pece.

Je zakazané vkladat ruky alebo prsty do priestoru dveri, ked® st v procese
zatvarania. Hrozi nebezpecenstvo poranenia!

Nedivajte sa nikdy priamo do halogénovych ziariov, pokial’ st vo faze pretavovania.
Hrozi poskodenie zraku.

Spéjkovacie pasty st toxické, z tohto dovodu je prisne zakézané pocas prace jest’, pit’ alebo
fajéit’. Po praci s olovnatymi pastami si vzdy dokladne umyte ruky a priestor vyvetrajte.

Dodrziavajte ndrodné a medzinarodné predpisy tykajlice sa bezpe€nosti prace a zdravia.
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2. Obsah balenia a insStalacia

Dodévka obsahuje

Pec HR-30

Hadicu odsavania fi 57mm — dizka 2m

Napajaci kabel (5x2,5) dizka 3 m s koncovkou CEE 16 A, 5 pinova
Prepojovaci USB kébel typ A na B

USB kTI'i€ s instalaciou programu HR30WIN pre PC

Névod na obsluhu . na USB kl'u¢i

Dotykové pero — stylus na I'ahSie ovladanie dotykového displeja

4 ks termoclankov typu K pre externé meranie teplotnych profilov
Drevena krabica s paletou — nutna pri vrateni tovaru alebo oprave

Pojazdny stolik 1000x600 mm ako podstavec pod pec (len na objednavku)

Pec vyberte z drevenej krabice a kartonového obalu a umiestnite na rovnu, nehorlava

podlozku alebo pojazdny stolik.. Majte na pamiti, ze predné dvierka sa vystivaji az 60 cm vpred

a musite nechat’ dostato¢ny manipulacny priestor.

Pristroj zapojte do samostatnej zasuvky elektrickej siete 3x400V/50 Hz s isticom 16 A. Na

tento isti¢ nepripajajte uz Ziadne d’alSie zariadenia. Pocas prace zariadenia, nikdy nezakryvajte

vrchné nasavacie otvory ventilatorov, ktoré slizia k ochladeniu pretavovacej komory a

zabezpecuju prietok vzduchu az 360 1/min. Dbajte tieZ na to, aby sa v priestore pod rostom pri,

otvorenych dvierkach, nenachadzali malé al'ahké predmety, ktoré by mohli byt vtiahnuté

chladiacimi ventilatormi. (Obrazok v kapitole 4).

Pripojte hadicu odsavania k vystupu na zadnej strane vrchného krytu. Druhy koniec

zapojte do filtra¢ného zariadenia alebo systému externého odsavania. (Obrazok v kapitole 4).

Pec je po tomto pripravend na prvé zapnutie.



3. Technické parametre

Néavod na obsluhu HR-30 v.1.2

HR-30
Napajanie 3x400 V, 50 Hz
Prikon priemerne 3500 W, max. 7000 W
Odoberany pruad Isti¢ 3x16A typ B

Vyhrievacie telesa

8 x linearny ziaric 1000 W
2 X vyhrievacie teleso 2000 W

Pocet profilov

100 - reflow (sedlovy/linearny) alebo susiaci

Pocet zon pri linearnom profile

6 vyhrievacich + 1 chladiaca

Voliteny gradient 4 druhy (0,5-1,0-1,5-2 °C/s )
Max. ¢as zotrvania (linearny profil) 100 s

Max. teplota pretavenia 260 °C
?gea:ﬁzns;}lgzozes predohrevu a pretavenia 600s + 300 s

Max. teplota suSenia 150 °C

Cas suenia 1 - 999 min = 16 hodin
Zohriatie pece na pracovny rezim <5 min

DiZka cyklu zo zikladnymi parametrami Priemerne 5 min

Cas chladenia medzi cyklami < 3 min

Spotreba dusika (N2) Priemerne 560 I/hod, max. 1200 I/hod
Tlak N2 2 —6 bar

Chladenie 4 ventilatory pod rostom, nastavitelné otacky

Odsavanie 1

Sponad zavretych dveri po€as behu programu

Odsavanie 2

1500 I/min zvnutra komory po otvoreni dveri

Rozmery pracovnej plochy 600 x 410 mm

Rozmer rostu 610 x 420 mm

Max. vy¥ka sitiastok 55 mm na VrCEtTZL 2 C[%)Opgm na spodnej
Rozmery pece (d x § x V) 896 x 545 x 420 mm
Hmotnost’ 48 kg

Stupen krytia IP 30
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4. Popis ovladacich a zobrazovacich prvkov

- Pripojenie odsavania
Vstupy pre externé

termodianky Chladiace ventilatory //
Hlavny vypmac\’ [\T’L

Riadiace tlacitka

Dotykovy displej

Otvaracie dvierka

PohPad spredu na pec HR-30

Hlavny vypina¢ — pripaja sietové napatie 3x400V/16A

Konektory pre externé termoclanky — Zltej farby, st umiestnené z vrchu pece na lavej strane.
V pripade potreby umozniuje pripojenie externych termoclankov typu ,,K“, ktorymi je mozné
merat’ teplotu kritickych miest na doske plosSného spoja vo vnutri pece (v blizkosti velkych
obvodov a pod.) Tento termoclanok odporic¢ame pripevnit’ mechanicky o dosku, ako aj o nosny
ro$t pre dosky plosnych spojov. Namerana teplota je zobrazovana na displeji na grafe a ukladaja

sa do pamite. Prehliadat’ si ich mozete v programe HRWIN na PC.

LCD dotykovy displej — hlavny ovladaci a zobrazovaci prvok pece. Zobrazuje informacie o
zadanych profiloch, teplotach a ¢asoch, zmenu parametrov jednotlivych profilov, zobrazuje
teplotu vzduchu vo vnttri komory, teplotu externych termoc¢lankov a ostatné procesné udaje.

Pomocou zobrazenych tlacidiel a klavesnic si uzivatel’ vybera a nastavuje parametre profilov a

nastavenie celej pece.
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Riadiace tlacidla — sluzia na ovladanie pohybu dveri a siCasne na spustanie a ukoncovanie

programov.

i ‘T I /A CLOSE
g START
~ 4B sToP
‘ STANDBY =~
F T OPEN
[l] CANCEL

Tlaédidlo ,,CLOSE/START* — Tlac¢idlo na spustenie motora, ktory zatvara dvere.
Ked’ sa dvere uplne zatvoria, spusti sa nastaveny alebo naposledy pouzity program.

Dvere je mozné zavriet aj rucne.

Tlac¢idlo ,,STOP/STANDBY* — Stlacenim tlacidla sa zastavi pohyb dvierok pocas otvarania
alebo zatvarania.

Stlacenim tlacidla, poc€as niektorého zo spustenych programov, sa pec dostane do stavu
STANDBY - Temperovanie. To znamena, ze v peci bude udrziavana stabilna teplota 100°C. Do
stavu temperovania sa dostaneme iba v pripade, Ze teplota v peci, pri stlaceni tlacidla je < 150°C.

Proces temperovania sa ukon¢i, stlacenim tlacidla ,,OPEN* a otvorenim dveri.

Tlacidlo ,,OPEN/CANCEL* — Sluzi na otvaranie dveri.
Stlatenim pocas behu programu sa tento ukonci. Je potrebné potom uplne otvorit’ dvere pre

vychladenie a nasledne Spustit’ novy cyklus.
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Drziaky DPS na roste — Nastavuju sa podl'a sirky DPS vytiahnutim spony z kazdej strany drziaka

a presunutim do novej polohy. DPS mozno ulozit’ do viacerych radov za sebou.

Ventilatory, ktoré chladia DPS po pretaveni

Dvierka

Nastavitelné drziaky pre upevnenie DPS

Odsavanie vyparov spajkovania — Pec aktivne odsava vypary zo spajkovania sponad dveri pocas
celého spajkovacieho cyklu. Po ukonceni pretavovania sa spusti hlavné odsavanie vyparov zvnutra
komory. Kvoli najefektivnejsiemu vysledku je tento proces rozdeleny do 3 faz:

- Rozbehnutie odsavacieho ventilatora na maximalne otacky 5 sekund pred koncom
pretavovania.

- Pootvorenie dveri na 2 cm po skonceni pretavenia aby mohol cisty vzduch vstupovat’
dovnutra, ale dymiaca DPS zostava stale v komore. Velkost’ skary pootvorenych dveri sa
da nastavit’ v programe HR30WIN

- Po uplynuti 10 sekind sa otvoria dvere na maximalnu (alebo predvolenti) dizku a zaéne sa
cyklus chladenia DPS spodnymi ventilatormi. Tato hodnota sa da zmenit' v programe
HR30WIN.

|
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Na zadnej strane pece je v l'avom dolnom rohu USB konektor typ B na prepojenie s PC
a prenos udajov do programu HRWIN.

Kryt svorkovnice napajania 3x380 V

Priechodka na napajaci kabel

USB konektor pre pripojenie k PC

Konektor na vstup N2

Na pravej strane je konektor na pripojenie hadice s dusikom.
Vedrla je priechodka pre napajaci kabel. Nad kablom je kryt svorkovnice na ktor pripojite
napajanie 3x400V, 50 Hz.

11
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5. Po zapnuti — Prvy zahrievaci cyklus

Po zapnuti pece sietovym vypina¢ém sa pred nami objavi ivodna obrazovka

Lavym tlac¢idlom ,,PROFILES* m6zeme vyberat’ alebo editovat’ profily vid’ kapitolu 6.1.

The first heating
OPEN THE DOOR

Stlacenim tlacidla ,,HEAT UP START* sa zac¢ne prvy zahrievaci cyklus a pec nas vyzve na tplné
(100%) otvorenie dveri, aby sa skalibroval koncovy spina€. Otvorime stlacenim hardvérového

tla¢idla ,,OPEN*

The first heating
CLOSE THE DOOR

27°C

Hned’ na to nas pec vyzve aby sme dvere zavreli HW tlac¢idlom ,,CLOSE® a po zavreti sa spusti
prvy zahrievaci cyklus. Pec sa za¢ne vyhrievat’ na teplotu 200°C a po dosiahnuti tejto teploty sa

dvere automaticky otvoria a pec sa chladi na poc¢iato¢nu teplotu asi 100 °C.

12
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Tento prvy zahrievaci cyklus je potrebny pre kontrolu jednotlivych ¢asti pece ale vytvara rovnaké
podmienky pre vSetky DPS, ktoré sa budu pretavovat. Vzdy sa budu vkladat’ do komory, ktora je
zahriata na 100 °C.

INSERT NEW PCB
AND CLOSE THE DOOR

100°C

Po skonceni chladenia nas pec vyzve na vlozenie DPS a za¢ne sa normalny cyklus podl'a

zvoleného alebo editovaného profilu podla popisu v kapitola 6.1

13
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6. Popis obrazoviek — Hlavnhé menu

Tato obrazovka sa objavi hned’ po zapnuti pec a st na nej tieto tlacidla a informéacie:

- PROFILES - Tlacidlo pre vyber teplotnych profilov a ich editaciu

-  HEAT UP/START - Tlacidlo pre spustenie zvoleného profilu. IThned’ po zapnuti pece je
navoleny naposledy pouzity profil

- SETTINGS — Nastavovanie parametrov pece a servisné menu.

6.1. PROFILY - PROFILES

Na tejto obrazovke si méZeme vybrat’ niektory z uloZenych profilov a nastavit’ ako aktualny

stlaGenim tlac¢idla ,,Set*.

Modzeme aj editovat’ ulozené profily alebo sa vratit’ do hlavného menu.

Pamit’ obsahuje 100 profilov, ktoré sa zobrazuju po 5 na kazdej strane.

14
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6.1.1. Editacia - Sedlovy profil

Nastavime sa na niektory profil, ktory sa zvyrazni na zlto a potom stlacime tlacidlo EDIT.

Dostavame sa do menu nastavovania profilu. Z vyroby st vSetky profily nastavené ako sedlové

s rovnakymi hodnotami teplot a Casov. VSetky vyrobné nastavenia su urené pre pretavovanie

T°el]
g 3 O ‘ Reflow .
) / Preheat
L : t1

spajkovacej pasty bez olova typu SnAgCu. Ked’ pouZzivate pastu s olovom SnPb tak mozete znizit’

time t[s]

hodnoty teploty a usetrite energiu a stciastky budu menej tepelne namahané.

V prvom riadku si m6zeme zvolit’ Typ profilu — Sedlovy, Linearny alebo Susiaci.

Zvolime si sedlovy a dostaneme nasledovnu obrazovku..

15
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V druhom riadku je Nazov profilu — ked stlacime toto tla¢idlo, tak sa objavi alfanumericka

klavesnica na textovy popis.

Test 20.9.2022 =

V dalgich dvoch riadkoch nastavujeme Cas, Teplotu a Gradient pre predohrev a reflow na

¢iselnej klavesnici.

Teplota predohrevu musi byt’ nizsia ako reflow a teplota sa da nastavit’ maximalne na 260°C.

16
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Sipkou vpravo sa dostaneme na druht stranku nastaveni tohto istého profilu

Zapnutie N2/Vypnutie N2 Uzivatel, ktory pripaja na pec dusik tu nastavuje ¢as kedy
sa otvori ventil a za€ne sa napustat’ dusik. MoZe si zvolit zaciatok, koniec predohrevu alebo
reflow alebo este nejaké sekundy od tohto bodu. Takisto sa nastavuje aj zatvorenie ventilu

— vypnutie N2. Toto vypnutie musi byt casovo d’alej ako je nastavené otvorenie.

Rychlost’ chladenia — Nastavujl sa otacky chladiacich ventilatorov DPS po pretaveni

a otvoreni dveri. Otacky sa daju sa nastavovat’ v rozsahu 45 — 100 %.

Dizka otvorenia dveri — Po pretaveni sa dvere moézu otvarat’ na 50, 75 alebo 100%

maxima. Maximalna vzdialenost’ je 600 mm.

Stla¢enim tlacidla ,,Save* ulozime nastavené hodnoty a vratime sa na predchadzajicu

obrazovku.

17



6.1.2. Editacia - Linearny profil

Néavod na obsluhu HR-30 v.1.2

V prvom riadku si zvolime ako Typ profilu - Linearny profil a dostaneme tato obrazovku.

Editujeme najprv nazov programu profilu.

Potom nastavujeme teplotu, ¢as a gradient pre kazdy zo 6 tsekov profilu. Ak nepotrebujeme

vsetky useky, tak ich oznacime na 'avom okraji ¢ervenym krizikom.

Temperature

T6

| Time6

T5

| Time5

T4

| Time4

T3

| Time3

T2

Time2

T

| Time1

l/ Ramp1

Gradient

Ramp2

Ramp3

Ramp4

Ramp5

Ramp6

Cooling

Time

Teplota T1 prvého tseku musi byt’ aspon 100 °C a viac. Kazdy d’alsi tsek musi mat’ vyssiu teplotu.

Cas sa da nastavit od 0 sekiand po 100 sekind. Po dosiahnuti teploty Ramp6 a a uplynuti

nastaveného ¢asu sa dvere otvoria a nastdva automatické chladenie. Strmost’ krivky chladenia

ovplyvnime nastavenim rychlosti chladenia.

18
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Na dalSej obrazovke (Sipka vpravo) sa opét’ nastavuje ovladdanie dusika, rychlost’ chladenia

a otvaranie dverl.

Stlacenim tlacidla ,,Save* uloZime nastavené hodnoty a vratime sa na predchadzajicu

obrazovku.

19
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6.1.3.Editacia — profil susenia

V prvom riadku si zvolime ako Typ profilu - SuSiaci profil a dostaneme tuto obrazovku.

Editujeme najprv Nazov profilu.
Potom nastavujeme Uvodni teplotu — minimélne 50 °C. Na tato teplotu sa bude komora chladit’
po ukonceni profilu pre opakovatelnost’ podmienok suSenia.
Nastavujeme aj Teplotu suSenia pricom maximalna teplota je 150°C.
Dalej sa nastavuje Cas suenia ten sa nastavuje v minutach a maximéalna hodnota je 999 minut &o
je priblizne 16 hodin.
Nakoniec nastavime Rychlost’ chladenia po ukonceni procesu susenia. Pripustné hodnoty su 0%
a potom rozsah 45 — 100 %. Pri nastaveni 0% sa chladiace ventilatory vobec neroztoc¢ia a material
chladne pomaly na izbovu teplotu.
Pri tomto type profilu sa nenastavuji parametre N2 a otvarania dveri.

Stlacenim Tlacidla Save — nastavené¢ hodnoty uloZime a vratime sa na predchédzajicu

obrazovku.

20
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6.2. ZACATIE VYHRIEVANIA - HEAT UP START

Podrla popisu v kapitole 4 sa po zavreti dveri spusti prave vybraty alebo posledne pouzity

profil. IThned’ po zapnuti pece je nastaveny posledny pouzity profil pred vypnutim pece.

Ramp1 preparing

86°C

Dalej len sledujeme na obrazovke priebeh teploty v komore a oznamenia v akom stave
profilu sa prave nachddzame. .Ked je dosiahnutd zvolend teplota moZeme sledovat aj

odpocitavanie nastaveného casu.

21
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Stlacenim Sipky vpravo sa dostaneme na graf priebehu teploty po aktualny okamih.

Tento graf sa automaticky prekresl'uje. Aktudlna teplota vnitorného termoclanku sa

zobrazuje vpravo od grafu ako prva zhora.

INSERT NEW PCB

TCin=108°C

Ked’ mame pripojené externé termoclanky tiez mézeme sledovat’ ich priebehy farebne
odlisené. Ako je popisané v kapitole 4 tento graf je len informativny a presné hodnoty si mézeme

zobrazit’ aZ po preneseni namerané¢ho profilu do PC. Pec ma pamét len na jeden profil, takZe sa

vzdy prenesie len posledne namerany.

Reflow

TCin=210°C
TCex1=28°C
TCex2=28°C
TCex3=226°C

TCex4=234"C

Mriezka na grafe ma nasledovné parametre
Horizontalna os — 1 Stvoréek predstavuje 10 sekund

Vertikalna os — 1 $tvoréek predstavuje 10 °C

22
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Po ukonceni profilu sa dvere otvoria a spodné ventildtory ochladzuju vysunutua DPS.
Stcasne je zapnuté aj odsavanie vyparov zo spajkovania z vnutra komory. Tymto sa chladi aj

komora pece na pociatoént teplotu o ¢om nas informuje nasledovna obrazovka.

Cooling mode
OPEN THE DOOR FULLY!

200°C

Egtit

Piofile

Priebeh bezZiaceho programu moéZeme kedykol'vek ukoncit’ stlatenim tlacidla ,,Stop* na
obrazovke. Rovnako ukon¢ime program aj stla¢enim riadiaceho tlacidla ,,OPEN/CANCEL* -

pozri kapitolu 4. Dvere sa otvoria a za¢ne chladenie.

Process aborted
Opening the door !!!

101°C

N

Chladenie trva az kym teplota obalu komory nedosiahne pociato¢nu teplotu ¢o odpoveda
priblizne 100°C nameranych teplomerom vo vnutri komory a tato teplota sa zobrazuje na displeji.

Tla¢idlom ,,BUZZER ON /OFF* sa zapina / vypina akusticka signalizacia stavov pece.
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Navod na obsluhu HR-30 v.1.2
Po ukonceni chladenia nas pec vyzve na vloZenie d’alSej DPS a zatvorenim dveri spustime
dalsi cyklus. Vtedy je pristupné aj tlacidlo ,,Edit Profile” kde mozeme aktualny profil podla

potreby zmenit pre d’alSie pouZzitie.

INSERT NEW PCB
AND CLOSE THE DOOR

Pec mozeme v tomto okamihu vypnat hlavnym vypinacom alebo po zavreti dveri drzat

v stave temperovania stlacenim tlac¢idla ,,STOP/STANDBY* — vid’ kapitolu 4.

Tempering at 100°C

Fho e

Stav temperovania sa zrusi otvorenim dveri a spustenim nového cyklu.
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6.3. NASTAVENIA - SETTINGS

V tejto Casti sa nastavuju zakladné parametre pece, ale je pristupna len pre vyrobcu alebo

autorizovany servis.
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7. PC PROGRAM — HR30WIN

Pre skvalitnenie prace s pecou bol vytvoreny PC program HR30WIN. Umoziuje
stahovat’ idaje z pece, ich zobrazenie, analyzu a zélohovanie pre d’al§ie pouzitie. Tiez ponuka
pohodlnejsi sposob nastavovania profilov a slizi aj nastavovanie a upravy vyrobcu alebo

autorizovany servis.
Zakladné parametre programu HR30WIN su:
- Bezi pod opera¢nym systémom Windows 10 a vys$im
- Naspojenie s pecou vyuziva pripojenie kablom cez USB port
- Dodava sa na USB kI'i¢i vo forme samoinstalaéného programu typu .exe.

- VyuzZiva pripojenie vasho PC na internet pre vyhl'adanie najnovsej aktualizacie , ktora je

dostupna

Po nainstalovani programu sa na ploche Desktop zobrazi ikona HR30WIN. Zapneme pec
HR-30 a prepojime ju s PC pomocou dodavaného USB kébla typu A na B. Spustime program

a objavi sa pre nami obrazovka Device configuration.

- 0O X
HR30Win
Device Configuration Device configuration
D Profiles Connection

; Com port: COoM1 v CONNECT DISCONNECT
Measuring Profile p L T |

[] Monitoring

# Maintance

EEXER comt  Firmware: 0123/

Tu sa nastavuje COM port na ktory je pripojena pec HR-30. Vyberieme port a stlac¢im
tlacidla ,,CONNECT* spustime prenos udajov z pece 0 ¢om nas informuje text na spodne;j liste

okna.
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Po nacitani aktudlnych udajov z pece si mozeme v nasledovnom okne zobrazit’ nastavené profily

a mézeme ich aj upravovat’.

Q Device Configuration Select Profile
S 1 10 20 30 40 50 60 70 80 90
] Profiles
Measuring Profile \ 10. DEFAULT PROFILENO10 | | 15. DEFAULT PROFILENO15
D Monitoring 11. DEFAULT PROFILENO11 | | 16. DEFAULT PROFILENO16 J
- 12. DEFAULT PROFILENO12 17. DEFAULT PROFILENO17

¥ Maintance J |

13. DEFAULT PROFILENO13 18. DEFAULT PROFILENO18

14. DEFAULT PROFILENO14 19. DEFAULT PROFILENO19

Profiles
Backup profiles to disc Restore profiles

DN COM1 Firmware: 01.24 SN: HR30-223002 |

Na tejto obrazovke su aj tlacidla na archivaciu nastaveni vSetkych 100 profilov na disk

vasho pocitaca. Rovnako si mdzeme aj vSetky zapamadtané profily nahrat’ a zobrazit.
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Tu je obrazovka pre nastavovanie sedlového profilu rovnakym spoésobom ako sa to robi

na peci . Pozri kapitolu 6.1 — Editacia sedlového profilu.

HR30Win

L% Device Configuration Edit profile 1
(] profiles Profile Name Test Profile 1
Measuring Profile (® Saddlemode () Linear Profile () Dray Profile
L] Monitoring Temperature Time Gradient
Preheat {708 °C 130 s +2.0 v °C/s
¥ Maintance T
Reflow 2308 °C 30 s +2.0 v °C/s
Point Delay Time
N2 On Start Profile v 88 s
N2 off End of Profile v 048 s
Cooling Speed 100 %

Door Opening Distance  100% ~

SET DEFAULT VALUES CANCEL SAVE

EER com1  Firmware: 0123\

Stlag¢enim tlacidla SET DEFAULT VALUES sa nastavia pre tento profil povodné

predvolené hodnoty.

Program odosleme do pece stlacenim tlac¢idla SAVE. Pec musi byt’ v tom Case neaktivna

a ukazovat’ Home obrazovku — pozri kapitolu 6.
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Rovnakym spdsobom nastavujeme aj linearny a susiaci profil.

HR30Win
L% Device Configuration Edit profile 1
[T] Profiles Profile Name Test Profile 1
Measuring Profile (O Saddlemode  (®) Linear Profile () Dray Profile
[ Monitoring Temp. Time Gradient
Ramp 1 100 °C 0 s +05 v °C/s
$ i
¥ Maintance Ramp 2 125 °C 0 s +05 v °C/s
Ramp 3 150 °C 0 s +05 v °Cls
Ramp 4 175  °C 0 s +05 ~ <g/s
Ramp 5 200 °C 0 s +05 = °C/s
Ramp 6 200 ‘G g8 s +2.0 v °C/s
Point Delay Time
N20On  Start Of Ramp3 v S5l ''s Cooling Speed 100 %
N2 off  End of Ramp6 v 28 'S Door Opening Distance  100% ~
SET DEFAULT VALUES CANCEL SAVE
EET com1  Firmware: 0123\
T T —

Stlacenim tlacidla CANCEL sa vratime na obrazovku zobrazenia vSetkych profilov.
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V d’alsom okne si m6zeme zobrazit’ graf posledne nameraného teplotného profilu v peci.

Zobrazuje sa krivka merania z interného termo¢lanku umiestneného v komore nad doskou.

1% Device Configuration Measuring profile
[7] Profiles 300°C—
(] Measuring Profile
[ monitoring 230 'C|
¥ Maintance

180 °C

120°C

60°C—
0°'C T T T T 1
TIME s
coM1  Firmware: 01.23 |
S

Ak boli zapojené aj externé termoclanky, tak sa zobraazuju aj ich krivky.

Po umiestneni kurzora na nejaky bod krivky sa ndm v okienku zobrazi jeho teplota a cas od
zadiatku merania. Z tychto iidajov si vieme vypo¢itat’ dizku usekov alebo maximalnu

a minimalnu teplotu na nejakom tseku pripadne strmost’ a podobne.

Pre podrobnejsiu analyzu s reportom a moznost’ou merat’ az 8 kanalov naraz odpori¢ame

zakupit’ Specialne zariadenie Datalogger napriklad MTP-05 od vyrobcu ELPRO.

Namerané tdaje je mozné aj exportovat’ vo formate *.csv * xls a *.txt. Tieto potom

mozZeme prezerat’ a analyzovat’ v inych programoch na PC.
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V d’alsom okne ,,Monitoring“ su zobrazené aktualne interné tidaje pece.

HR30Win
£ Device Configuration Temperature

Internal air temperature 1
m Profiles %

Internal air temperature 2
Measuring Profile External senzor 1
= » External senzor 2
L1 Monitoring

External senzor 3
¥  Maintance
== External senzor 4

External senzor 5

Power

Power line 1
Power line 2

Power line 3

EERERER com1  Firmware: 0123/

Frequence
704 Hz

127 Hz
87,7 Hz

58,2

57,0
61,0
26,8
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Posledné okno ,,Maintenance* sluzi na spustenie Demo rezimu, Firmware Update a na ukladanie
stiahnutych tdajov z pece na disk a ich spitné nahratie do programu HR30WIN. Niektoré vol'by

sluzia len vyrobcovi alebo autorizovanému servisu pri praci s pecou a su pristupné len po zadani

Q Device Configuration Advanced Factory Mode

hesla,

[ Pprofiles Password

Measuring Profile
g Demo

[.] Monitoring m
&y

¥ Maintenance .
Firmware update

Aditional Configuration
Suction start time before the end of reflow: 5 s
L T 10 s
Door opening time before cooling:
Door opening length before the cooling process: 20 v cm

SET DEFAULT VALUES SAVE

@ Help

Pre Upgrade firmware v peci na vysSiu verziu musi mat’ uzivatel' K dispozicii upgrade subor
v tvare ,,xyz.hr30“ ktory poskytuje vyrobca alebo predajca.

Presnej$i popis pribehu upgrade firmware najdete v help subore najaktualnejsej verzie programu
HR30WIN.

Pre pece, ktoré uz obsahuju firmware vo verzii 1.26 alebo vyssej sa v spodnej ¢asti okna objavia
parametre odsdvania vyparov spajkovania z pece, ktoré si moze uzivatel’ zmenit’. St to nasledovné
udaje:

Suction start time before the end of reflow — Tento ¢asovy usek sa nastavuje, aby odsavaci

ventilator zacal zvySovat’ otacky aZ do maximalnych skor ako sa otvoria dvere po ukonceni
pretavenia. Podl'a testov vyrobcu 5 sekund sta¢i na dosiahnutie maximalnych otacok. Uzivatel si
to moZe zmenit'.

Door opening time before cooling — Toto je ¢as po skonceni pretavenia, ked’ dvere ostavaju

pootvorené na predvolent medzeru. Pocas tohto ¢asu dojde k odsatiu va¢siny dymu z pretavovacej
komory a potom sa otvoria dvere uplne a zacne sa proces chladenia. Podl'a testov vyrobcu na to
staci 10 sekund. Uzivatel si tito hodnotu mdze zmenit'. Prili§ dlha doba bez chladenia mdze viest’
k tvorbe hrubozrnnej Struktary v Spajkovanom spoji a zvySuje sa riziko neskorsSicho vzniku trhlin

Vv spoji. Sledujte odporucania vyrobcu pasty.
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Door opening length before the cooling process — Velkost medzery potrebnej pre nasatie

studeného vzduchu po skonceni pretavenia.

Pre zapisanie nastavenych parametrov do pece, musi byt tato neaktivna a ukazot’ Home obrazovku

ako je popisané v kapitole 6.

Dalsie vol'by sliZia len vyrobcovi alebo autorizovanému servisu pri praci s pecou a st pristupné

len po zadani hesla,
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8. Chybové stavy - ERRORS

Pocas behu programu alebo pocas diagnostiky mdze riadiaci systém zistit’ hardvérové chyby. Su
to nasledovné stavy:

Chyba napdjania na faze X. — pravdepodobne doslo k odpojeniu alebo preruseniu napétia
na jednej z3 faz. Skontrolujte pripojenie alebo isti¢e — vzdy najprv vypnite pec hlavnym
vypinacom.

Chyba merania teploty . riadiaci systém nedostdva informaciu zo vsetkych internych
termoclankov, V pripade tejto chyby kontaktujte Vasho predajcu, alebo vyrobcu stolovej

pretavovacej pece HR—-30, napriklad prostrednictvom emailu elpro@elpro-ke.sk

Pokial’ dojde k vyhoreniu halogénového ziaric¢a, je mozné ho vymenit’ ihned’ na mieste za
rovnaky typ, alebo rovnaky rozmer a vykon. Vyrobca odporica nahradné ziari¢e ( PHILIPS
Plusline Pro, typ: 494344 XX, 1000 W, pitica R7s), ktoré Vam doda, Vas predajca, alebo vyrobca
stolovej pretavovacej pece HR-30 spolu s pokynmi na vymenu.

Pec HR-30 je vybavena vlastnou diagnostikou, a v pripade hldsenia akejkol'vek chyby na
displeji, kontaktujte Vasho predajcu, alebo vyrobcu pece HR—30 napriklad prostrednictvom
emailu elpro@elpro-ke.sk.
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Névod na obsluhu HR-30 v.1.2
Samozrejme potesi nas, aj spatna viazba od uzivatel'ov aplikacie, prispeje to k jej zlepseniu.

Taktiez mozete zasielat’ aj vase d’alSie pripomienky a navrhy, za ¢o vam vopred d’akujeme.

*x X %

* *
« EU %
Made in

* Slovakia %

Pozrite si prosim, aj d’alSie pece, z nasej produkcie.
b
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Appendix A - Vyhlasenie o zhode — Declaration of Conformity

CE Declaration of Conformity

Issuer's name and adress: ELPRO, s.r.o.
Napajadla 19
040 12 KoSice

Slovakia
Product: Batch Reflow Oven
Type designation: HR-30

Declare under our sole responsibility that above designated products are in conformity with
the following EC directives:

2014/35/EC — (Low-Voltage Directive)
2014/30/EC — (EMC Directive)

2006/42/EC — (Machine Directive)

Full compliance with the standards listed below proves conformity of the designated products with the
provisions of the above-mentioned EC Directives:

Electrical safety: STN EN 60335-1+A11:2002, STN EN 60335-2-45:1997,
STN EN 60335-1+A1+A12+A13+A14:1999,
STN EN 60204-1:2019-02

EMC: STN EN 55011:2016/A1:2017,
STN EN 61000-3-2:2014,
STN EN 61000-3-3:2013

Mechanical safety: STN ISO 12100:2011-06
Kosice, 23.09.2022 /
' §
Place, Date / Ing. Pavel Bratko — CEO
ELPRO, s.r.o. Tel.: +421556231093 VAT no.: SK2020482134
Napajadla 19 Fax.: +421 55577 1957 Company ID: 2020482134
04012 Kosice www.esdshop.sk Trade reg. no: 31718604
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